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รูป 1
- นําหนาจานลาก  (1)     ทําความสะอาดแลววางบนแทน
ประกอบในลักษณะหงายดานลางขึ้น

- ประกอบแขนปลดล็อค  (6.1)    และยึดดวยชุดสกรู
M8x1.25x25 mm. (6.2) แรงขัน 25 Nm

- ประกอบตะขอเกี่ยวสปริง (12) กับหนาจานลาก

ขั้นตอนท่ี 1 (รูป 1)

- ใสชุดแกนปรับตั้งล็อค (9A) ที่หนาจานลาก (1)
- ทาจาระบีกามล็อค (2.1)  และคานล็อค (7)  แลวนําไป

ขั้นตอนท่ี 2 (รูป 2)

ประกอบเขากับหนาจานลาก (1) ในตําแหนงล็อค

รูป 2

- ประกอบชุดแขนดึงคานล็อค (4) เขากับแผนครอบล็อค
ขั้นตอนท่ี 3 (รูป 3)

รูป 3
ตัวลาง (5.1)   โดยใหครีบของแผนล็อคตัวลางอยูในชอง
สไลดของบูชแขนดึงคานล็อค

- ประกอบชุดแขนดึงคานล็อค (4) และแผนครอบล็อคตัว
ลาง (5.1)  เขากับหนาจานลาก (1)  โดยใหสลักของบูช
แขนดึงคานล็อค สวมเขากับรูของคานล็อค (7)

- ประกอบแกนอัดจาระบี (2.6) จากดานบนของหนาจาน
ขั้นตอนท่ี 4 (รูป 4)

รูป 4
ลาก ผานรูของกามปู (2.1)   และแผนครอบล็อคตัวลาง
(5.1) ล็อคดวยคลิ๊ปล็อค (2.5)

- ยึดแผนครอบล็อคตัวลาง (5.1)  เขากับหนาจานดวย
ชุดสกรูล็อคฝาครอบล็อคตัวลาง  (5.2)  แรงขัน 25 Nm

- นําประกับแขนคานล็อค (4.6) ประกอบเขากับหนาจาน
ลาก ยึดแนนดวยชุดสกรู M8x1.25x25 mm. (4.7)

- นําประกับแกนแขนดึง (6.3)   ประกอบเขากับหนาจาน
ลาก ยึดแนนดวยชุดสกรู M8x1.25x25 mm. (6.4)
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แรงขัน 25 Nm

แรงขัน 25 Nm

และ (5.4) แรงขัน 65 Nm
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- นําสปริงยึดกามล็อค (2.2)  ประกอบเขากับกามล็อค (2.1)
ขั้นตอนท่ี 5 (รูป 5)

รูป 5

รูป 6

รูป 7

และตะขอเกี่ยวสปริง (12) ที่ยึดติดกับหนาจานลาก
- เลื่อนชุดแกนปรับตั้งล็อค (9A) เขาในรูของแผนครอบล็อคตัวลาง

- นําสปริงดึง  2  ชั้นประกอบเขากับชุดแขนดึง (4.2) และตะขอเกี่ยว
สปริง (12) ที่ยึดติดกับหนาจานลาก

- ประกอบชุดสายอัดจาระบี (11) เขากับหนาจานลาก (1)  และแกน
อัดจารบี (2.6)

- ทาสารหลอลื่นชนิด   RUBBER COMPOUND  หรือสบูที่สวนหัว
ขั้นตอนท่ี 6 (รูป 6)

- ประกอบยางหนาแปลน (10.2)   เขากับฐานจานลาก   โดยให
สันโคงของยางหนาแปลนอยูดานหนาของฐานจานลาก (10.2)

- ทาสารหลอลื่นชนิด RUBBER COMPOUND หรือสบูบางๆ
ขั้นตอนท่ี 7 (รูป 7)

- นําฐานจานลากที่ประกอบยางหนาแปลนไวแลว  ประกอบลง
ในเบารับฐานของหนาจานลาก (1)

- นําประกับฐานจานลาก (10.3) ประกอบเขาหนาจาน  แลวยึด
แนน  ดวยสกรูฐานจานลาก  (10.4) แรงขัน 240 Nm   เมื่อขัน      

แลวประกอบแกนเกลียวปรับตั้งล็อค (9.2) และนอตยึดแกนเกลียว
(9.1)  เขากับหนาจานลาก

10.2

10.1

ดานหนาจานลาก (หัวลาก)
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ขัน้ตอนการประกอบจานลาก  แมก็นัม่

นอตแลว ประกับฐานจานลากตองแนบสนิทกันเบารับฐานของ       
จานลาก
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ของฐานจานลาก  (10.2)   และดานในของยางหนาแปลน  (10.1)

ที่ดานนอกของยางหนาแปลน (10.1)

หมายเหตุ : ตรวจสภาพของยางหนาแปลน (10.1)
หากพบการสึกหรอหรือชํารุดตองทําการเปล่ียนใหม
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ขั้นตอนท่ี 8 (รูป 8)รูป 8

- นําชุดเกือกมา (2.3)   ประกอบเขากับหนาจานลาก   แลวขัน
แนนดวยสกรูยึดเกือกมา (2.4) แรงขัน 100 Nm

รูป 9

รูป 10

ขั้นตอนท่ี 9  ทําการทดสอบ
และทําปรับตั้งกามล็อค (รูป 9, 10, 11)

ล็อคถูกปดอยางสมบูรณรอบคิงพิน

คาํเตอืน :
หากจานลากไม่ได้ตรวจสอบอย่างถูกต้องแล้ว

 ห้ามใช้งานโดยเดด็ขาด

2.4

2.3

รูป 11

ขัน้ตอนการประกอบจานลาก  แมก็นัม่ MFW 360
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 ขันปรับล็อค
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- เปดกามล็อค โดยดงึแขนดงึออกจนสุด
- นําเครือ่งมือปรับตัง้ดันเขาสูคานและกามล็อค    แขนดึงจะ หด
เขาสูดานในของจานลาก  และคานลอ็คจะปดกามล็อค โดย
อัตโนมัติทันที
หมายเหต ุ: กรณไีมมีเครือ่งมือปรับตัง้ ใหใชหางพวง
ที่มีการติดตัง้คิงพนิมาตรฐาน 2 นิ้ว ทดสอบแทน
ซึ่งคิงพนิตองอยูในสภาพใหม ยังไมมีการสึกหรอ

- ทําการขนัคลายกานปรับล็อค กามล็อคจะถูกปรับใหแคบเขา

- ทําการขนัเขากานปรับล็อค กามล็อคจะถูกปรับใหกวางขึน้

- แตละรอบของการหมุนกานปรับล็อค กามปูจะถกูปรับ 0.2 มม.
- ขันกานปรับล็อคใหกามล็อคพอด ีกบัคิงพนิ แลวจึงขันเขาไปอีก 

1/2 ถึง 1 รอบ

- เมือ่ปรับตัง้แลว  ใหขันนอตยดึแกนเกลยีวใหแนน
ดวยแรงขนั 85 Nm

- ใหตรวจสอบล็อคถูกปดอยางสมบูรณรอบคิงพนิ

หมายเหตุ : การปรับตั้งกามล็อคเพ่ือใชงานกับหางพวง ที่คิงพินมีการสึกหรอ
จะตองปรับตั้งใหกามล็อคแนนขึ้น    และเม่ือปรับตั้งแลวไมควรนําไปตอพวง
กับหางพวงอ่ืน เพราะอาจจะทําใหปลดล็อคไมออก หรือเกิดความเสียหายได


